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EQUILIBRADO DINAMICO

Sector: Generacion de energia / utilities industriales.

Activo: Ventilador centrifugo de tiro inducido, acoplado a motor eléctrico, instalado en servicio
continuo. Equipo clasificado como de alta criticidad por su impacto directo en la estabilidad
operativa del proceso y en la disponibilidad de la linea.

Situacion inicial: El activo presentaba incremento sostenido de vibracion global en el apoyo del lado
libre del ventilador y en el lado acoplado, con predominio claro de la componente 1X de velocidad de
giro. La tendencia histérica mostraba un deterioro progresivo de la condicién, acompafnado por
aumento de ruido mecanico y reportes de mayor solicitacion en rodamientos y soportes.

El equipo seguia operativo, pero la condicién indicaba un riesgo creciente de dafo acelerado en
rodamientos, aflojamiento estructural y reduccién de la vida util del conjunto rotor-soportes. Desde
operacion existia preocupacion por una posible parada no programada, especialmente por tratarse
de un equipo critico sin amplio margen para indisponibilidad.

Metodologia de trabajo:

e Revision de condicién inicial mediante
medicion de vibracién global y espectral,
verificando predominio de 1X y estabilidad de
fase compatible con desequilibrio.

e Descarte de causas concurrentes de mayor
probabilidad, como desalineacion dominante,
soltura mecanica severa o0 resonancia
estructural, a partir del patrén vibratorio
observado y del comportamiento del equipo en
régimen.

e Definicion de estrategia de equilibrado
dinamico in situ bajo criterio técnico alineado
con practica ISO 21940 para rotor rigido.

e Colocacién de masa de prueba, toma de datos de amplitud y fase, calculo del vector de
correccion y determinacion de masa/posicion final.

e Aplicacion de correccion en el rotor del ventilador y verificacion posterior con nueva adquisicién
vibratoria.

e Emisién de recomendacion técnica para seguimiento de condicion, inspeccion de fijaciones y
control periodico de tendencia.
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Hallazgos técnicos identificados:

Tras la correccion, la vibracion 1X se redujo de forma significativa y el equipo retorné a una condicion
operativa mas estable. La firma vibratoria posterior fue consistente con una disminucién clara del
efecto del desequilibrio, permitiendo mantener el activo en servicio con menor exposicion a dafio
mecanico secundario.

Conclusiones: El caso confirmé que el modo de falla dominante era un desequilibrio del rotor,
detectable y corregible en campo mediante una metodologia estructurada de medicién, analisis y
compensacion de masa. La intervencion permitié recuperar condicion mecanica del ventilador sin
necesidad de una parada prolongada ni desmontaje integral del conjunto.

Desde el punto de vista de negocio, el equilibrado dindamico in situ aportd una solucion de alta
relacion costo-beneficio: redujo el riesgo de fallo funcional, mejor6é la confiabilidad del activo y
facilité una planificacion de mantenimiento mas controlada.

Indicadores de impacto:

e Reduccion de vibracién global en 1X: 40% a 70%

e Disminucion del riesgo de dafio prematuro en rodamientos y soportes: alta.

e Parada no programada potencialmente evitada: 1 evento critico.

» Ahorro por evitar intervencion mayor no planificada: EUR 6.000 a EUR 18.000.

* Mejora esperada en estabilidad operativa y vida util del conjunto rotor-rodamientos: moderada a
alta.
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