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ANALISIS DE VIBRACIONES

Sector: Generacion de energia

Activo: Bomba principal de refrigeracion accionada por motor eléctrico de media tension.
Equipo critico para la continuidad operativa de planta, con alta exigencia de disponibilidad y bajo
margen para paradas no programadas.

Situacion inicial: La planta detectd incrementos intermitentes de vibracion global en el conjunto
motor-bomba, acompafados de una elevacion de temperatura en el soporte del lado acoplado.
Aunque el equipo todavia no presentaba fallo funcional ni pérdida de capacidad de servicio, el
comportamiento indicaba un cambio de condicion que debia evaluarse con prioridad por su
criticidad operativa.

El principal reto era diferenciar si la causa dominante estaba asociada a un problema de alineacion,
un deterioro incipiente de rodamiento o una condicion estructural de la base. La incertidumbre
técnica impedia definir con seguridad si la intervencién debia adelantarse o esperar a la siguiente
ventana programada.

Metodologia de trabajo:

e Revision de la ruta de medida y validacion de
puntos de adquisicién en ambos apoyos del
motor y de la bomba.

e Capturay andlisis de espectros FFT, forma de
onda temporal y tendencia historica de
vibracion.

e Comparacion de la firma dinamica del
conjunto motor-bomba entre lado libre y lado
acoplado.

e Correlacion de los datos vibratorios con la
condicion de carga y operacion del equipo.

» Evaluacién de componentes espectrales asociadas a desalineacién, armoénicos mecanicos,
soltura y defectos incipientes de rodamiento.

e Emision de diagndstico técnico con recomendacion de actuacion en parada programada.

e Recomendacidn especifica de verificar alineacidn, corregir condicion de base y realizar control
posterior al arranque para validar la efectividad de la intervencion.
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ANALISIS DE VIBRACIONES

Hallazgos técnicos identificados:

e El analisis mostré una combinacion de sintomas: predominio de componentes compatibles con
desalineacion, presencia de armonicos mecanicos y aumento de energia en banda de alta
frecuencia, consistente con inicio de deterioro de rodamiento. Adicionalmente, la respuesta
dinamica sugirié ligera soltura de base, que podia amplificar el comportamiento vibratorio del
conjunto.

e Durante la parada programada, la inspeccién confirmé desviacion de alineacién fuera de
tolerancia y desgaste prematuro del rodamiento en el apoyo afectado, validando el diagnéstico
emitido previamente.

Conclusiones: El caso evidencio que el valor del analisis de vibraciones no estuvo solo en identificar
un aumento de severidad, sino en discriminar el modo de fallo probable y definir una intervencion
planificada antes de que el equipo evolucionara hacia una averia funcional. La combinacién de
desalineacion, deterioro incipiente de rodamiento y ligera soltura de base habria incrementado el
riesgo de dafo secundario, afectando tanto la bomba como el motor y elevando el coste global de
reparacion.

Gracias a la deteccién temprana y a la recomendacion técnica basada en datos, la planta pudo
intervenir en la ventana adecuada, reducir la exposicién al riesgo y recuperar una condicion mecanica
mas estable del conjunto.

Indicadores de impacto:

e Reduccion de vibracion global del conjunto: 35-60% estimado.

e Descenso de temperatura en apoyo lado acoplamiento: 10—-20% estimado.

e Extensién de vida util del rodamiento sustituido/corregido: 20—-40% estimado.

» Evitacion probable de una parada no planificada en equipo critico.

e Reduccion del coste potencial de intervenciéon al convertir una averia emergente en una
correccion programada.
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